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Annexel (APV-1) RHODOVIOL S Fabrication sur malaxeur - Octobre 1948

A B
hodopas HV1 Rhodopas HV1
150kg 390kg
k/ méthanol 140 kg l‘/ méthanol 360kg
Malaxage: Malaxage:
10 heures 10 heures
Ethylate de sodium 6kg Ethylate de sodium 15kg
méthanol 50 kg méthanol 110 kg
Alcoolyse: Alcoolyse:
2 heures 30 2 heures 30
Acide formique 1kg Acide formique 2,5kg
o Methanol 10kg Méthanol 20kg
v
Neutralisation: Neutralisation:
30 minutes 30 minutes

\ 4

Distillation: 8h Distillation: 8h

H<

Solvant M 230 kg Solvant M 620 kg

—

HS100 HS 100
80kg 210kg

A- Equipement ancien: 2 malaxeurs de 500 litres (capacité de production: 80 kg x 2/jour)
B- Nouvelle installation: 2 malaxeurs de 1300 litres (capacité de production: 210 kg x 2/jour)

Qualités fabriquées indice de saponification Rhodopas d'origine
Rhodoviol HS100 100 HV1

Rhodoviol HS10 10 HV1

Rhodoviol BS100 100 plagues B30
Rhodoviol BS10 10 plaques B30

(La quantité d'éthylate varie selon les qualités)
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