Informations

Scientifiques et techniques

Analyse photographique du charbon

en cours de gazéification

Un chercheur de General Electric a pré-
senté une nouvelle technique d’analyse aux
rayons X grice a laquelle son équipe et lui-
méme ont pu observer, pour la premiére
fois, intérieur de morceaux de charbon en
cours de gazéification et de combustion.
Les recherches a 'origine de ces résultats,
qui constituent une véritable innovation,
ont été expliquées lors d’une séance spécia-
lement consacrée a la pyrolyse du charbon,
a l'occasion d’une réunion de '’American
Physical Society.

Lors de la présentation, Donald H. May-
lotte, Dr. chargé de recherches chez Gene-
ral Electric, a montré des clichés pris aux
rayons X et des films image par image
révélant des détails, jamais vus 4 ce jour,
sur la fagon dont le charbon se dissocie
chimiquement sous l'effet de la chaleur.
Ces vues montrent clairement comment le
combustible « entre en fusion » lorsque la
température augmente, passant de I’état de
solide relativement dense (photo 1) a celui
de mousse trés poreuse (photo 4).

Ce changement de densité est en grande
partie le résultat du « fractionnement » du
charbon, qui est en réalit¢ un mélange
complexe de carbone, d’hydrogéne, d’oxy-
géne et d’'un grand nombre de substances
minérales et organiques. A environ 400 °C,
les substances organiques commencent a
se décomposer et les liaisons chimiques a
s’affaiblir du fait de la libération d’hydrogé-

ne, de méthane, d’hydrogeéne sulfuré et au-
tres hydrocarbones.

Ces ¢études de General Electric sur le char-
bon ont été menées avec I'aide d’un tomo-
densitométre a rayons X programmé, ins-
tallé a la Division des Systémes médicaux
de la compagnie implantée a Milwaukee
(Wis). Le tomodensitométre utilisé était
semblable aux appareils employés couram-
ment en médecine dans le monde entier.
Introduits au début des années 70, les to-
modensitométres a commande numérique
ont révolutionné les diagnostics medi-
caux. Les clichés en coupe transversale des
corps, des tissus et des organes d’un patient
fournissant aux médecins beaucoup plus
d’indications que les clichés plans et sans
relief obtenus par les appareils tradition-
nels de radiographie aux rayons X.

Dans le cadre de ces recherches sur le
charbon, I’¢quipe de scientifiques de Gene-
ral Electric a congu et fabriqué un four
spécial se plagant a I'intérieur du tomoden-
sitométre tout comme un patient humain.
Ce four a un diamétre d’environ 30 cm, une
longueur de 66 cm et peut monter a des
températures de I'ordre de 1000 °C.

Ce four est équipé de thermocouples pour
relever les températures du charbon et des
zones environnantes, et de dispositifs per-
mettant de prélever les différents gaz libé-
rés par le combustible. Ces gaz sont ache-
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minés vers un spectrométre de masse qui
mesure les teneurs en hydrogene, oxyde de
carbone, oxygéne, azote, hydrogéne sulfuré
et méthane dans les gaz libérés par le
charbon.

La préparation d’'une expérience consiste a
choisir un morceau de charbon mesurant
de 54 7cm de long et a l'introduire dans le
four sur un support en céramique. Le four
est ensuite fermé hermétiquement, relié au
spectrométre de masse et aux différents
instruments de contréle de la température.
11 est enfin positionné dans le tomodensito-
meétre de fagon a aligner les éléments d’ex-
ploration de I'appareil avec le centre du
morceau de charbon.

Cette phase préparatoire terminée, le four
est purgé, rempli d’'un gaz inerte ('azote a
été utilisé pour la plupart des expériences),
puis mis en marche. Les premiéres explora-
tions aux rayons X sont effectuées lorsque
I’échantillon de charbon atteint environ
100 °C, et le processus d'exploration est
répété a intervalles variables (un toutes les
trente secondes a un toutes les dix minutes),

au fur et & mesure que la température
augmente.

A Paide d’un récepteur TV de contrdle, les
images de ces clichés reconstitués par ordi-
nateur peuvent étre presque immédiate-
ment visualisées par les chercheurs. Les
données, a partir desquelles ces clichés sont
reconstitués, sont mises en mémoires afin de
les reproduire et de les analyser ultérieure-
ment.

Pour aider a visualiser les changements
subis par le charbon lorsqu’il est chauffé,
une technique de traitement graphique par
ordinateur a été employée pour ajouter la
couleur aux images TV. Le rouge a été
assigné aux zones ayant la plus forte densi-
té en électrons, le bleu aux zones de densité
minimale, et les teintes orange, jaune et
verte aux zones de densités intermédiaires.
Cette technique aidant, les photographies
et les films image par image obtenus sur
I’écran de contrdle montrent clairement la
transition graduelle du charbon du rouge
au bleu, soulignant la perte de densité

accompagnant le fractionnement du

combustible.

Au cours de sa présentation, Donald
H. Maylotte a insisté sur le fait que cette
nouvelle technique d’analyse par tomogra-
phie programmée était au stade explora-
toire, et que son équipe et lui-méme ve-
naient tout juste de se pencher sur ses
applications.

Une des possibilités est de prévoir le
comportement physique de différentes sor-
tes de charbon a I'intérieur des générateurs
a gaz. Telle quelle, cette technique pour-
rait permettre de déterminer les taux de
gazéification des différentes qualités de
charbon.

Il a également fait remarquer que cette
technique serait par ailleurs utilisée pour
étudier la fagon dont les différents miné-
raux contenus dans le charbon déclen-
chent les processus de gazéification, de
liquéfaction, et de combustion ; études qui
pourraient aboutir a des réacteurs au char-
bon a haut rendement et non polluants.

Chimie et Ecologie

Chimie et Ecologie, régie par la loi du
1°7 juillet 1980, a été fondée le 31 décembre
1973 par P.C.U.K,, Rhéne-Progil et Thann
et Mulhouse, a UIinitiative du Conseil
d’administration de I'Union des Industries
Chimiques.

Son siége est a la Maison de la Chimie, 28,
rue Saint-Dominique, a Paris 7¢.

L’article 4 des statuts précise son objet :
«L’Association a pour but de :

e favoriser le développement de la
connaissance des effets des produits chimi-
ques sur '’homme et ’environnement ;

e participer ainsi & I'amélioration de la
mise en ceuvre de ces produits;

e faciliter les échanges d’informations et
les relations entre toutes les personnes, les
groupements et les services publics ou
privés concernés par cette action;

e promouvoir d’une fagon générale toute
initiative tendant a des fins similaires. »

L’Association se compose de :

e membres actifs qui sont les entreprises
industrielles ou commerciales ayant une
activité d’études, de production, de mise en
ceuvre ou de diffusion des produits
chimiques;

e de membres correspondants : associa-
tions, groupements, syndicats profession-
nels;

e et de membres associés qui sont des
personnes physiques.

Pour le moment, seuls les membres actifs
sont astreints & payer une cotisation.

En fait, la création de Chimie et Ecologie
répondait a la nécessité, pour l'industrie
chimique, de disposer d’un organisme
spécialisé, accepté par les pouvoirs publics
et considéré par eux comme leur interlo-

cuteur pour létude de la réglementation
naissante concernant les produits chimi-
ques.

Les activités de Chimie et Ecologie, sur le
plan scientifique, sont focalisées sur un
Comité scientifique réunissant des repré-
sentants de I'industrie, des personnalités du
monde universitaire et scientifique et des
membres de I'administration.

Ce Comité a permis de faire connaitre
largement et favorablement Chimie et
Ecologie.

La gestion de la société est assumée par un
Bureau ou sont représentés les industriels
et les universitaires qui définissent le
programme et coordonnent les activités
des groupes de travail qui ont été créés.
En particulier, le Bureau s’est donné pour
taches :

e de définir des sujets que la profession
souhaite voir traiter,

e de créer des groupes de travail pour la
prise en charge de ces sujets, chaque
membre du Bureau étant rapporteur d’'un
sujet,

e c¢t de déterminer les domaines d’action
de Chimie et Ecologie, par rapport & ceux
des fédérations et syndicats professionnels.

A titre d’exemples, on retiendra comme
groupes de travail existants ou prévus ceux
qui concernent :

e la détermination des concentrations des
matiéres dangereuses dans les déchets,

e I’épidémiologie,

e les substances cancérogénes,

e l'utilisation de la DL 50,

e le suivi de l'activité de certains groupes
de travail de ’'O.C.D.E.,

e la normalisation,

Chimie et Ecologie se préoccupe aussi de
la présence frangaise dans les congrés
internationaux importants et de la prépa-
ration, pour son propre compte, de
conférences scientifiques.

Une ligne de partage, relativement aisée,
peut étre fixée entre les thémes que les
industriels désirent traiter eux-mémes,
dans leurs propres groupes de travail au
sein des fédérations ou des syndicats
professionnels, et ceux qui peuvent étre
traités utilement par Chimie et Ecologie,
Dans le premier cas, il s’agira de sujets sur
lesquels les professions souhaitent, pour
elles-mémes, définir des positions ou pro-
poser des régles ou bien de sujets qu’elles
considérent comme confidentiels.

Dans le second cas, il s’agit de thémes pour
I’¢tude desquels la présence d’universitaires
constitue un élément nécessaire ou pour
lesquels Chimie et Ecologie peut réunir des
compétences qu’on pourrait difficilement
trouver au sein des fédérations.

Chimie et Ecologie reste en relation étroite
avec ECETOC, Association des grands
chimistes européens, pour I’étude des
problémes de toxicologie et d’écotoxico-
logie.

Actuellement, 31 adhérents sont membres
de Chimie et Ecologie qui couvre une
grande partie de la chimie et de la para-
chimie. Sa position privilégiée, entre 'uni-
versité, I'industrie et 'administration, doit
permettre d’apporter a ses membres, dans
le domaine de la toxicologie ou de
I'écotoxicologie, une aide que, petits ou
grands, ils auraient souvent du mal a
trouver dans leurs organisations propres.
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Les résultats de la BASF en 1980

En 1980, l'activitt de la BASF a été
caractérisée par une rupture nette de la
conjoncture dans la chimie, déclenchée par
les fortes hausses de prix du pétrole et du
gaz naturel. Aprés un bon premier trimes-
tre, prolongeant la tendance ascendante de
1979, le chiffre d’affaires a commencé a
fléchir, pour atteindre, au troisiéme trimes-
tre, un creux de vague. Une légére reprise
s’est manifestée a I"automne, se poursuivant
de maniére hésitante jusqu’en fin d’année.
Le chiffre d’affaires consolidé s’est élevé a
29 991 millions de marks (+ 7 % par rap-
port a 1979).

La forte hausse de prix des matiéres
premiéres et de I’énergie et la montée des
colits unitaires due au recul des ventes en
volume ont conduit a une chute des
résultats. Les résultats avant impéts ont
atteint 1,271 milliards de marks, soit une
variation de — 254 9.

Les raffineries, les matiéres premiéres pour
fibres et les matiéres plastiques de grande
consommation ont été particuliérement
touchées. En revanche, les engrais, la
potasse et le sel, ainsi que les dispersions,
les matiéres plastiques techniques et la
pharmacie se sont bien développés.
Dans le domaine des peintures et vernis, le
programme d’allégement des structures et
de réduction des coiits a été poursuivi. En
chimie fine, la position de la BASF a ¢té
renforcée par la prise de controle de Fritzs-
che, Dodge and Olcott Inc., New York,
société productrice d’arémes et de produits
aromatiques.

Les sociétés en participation étrangéres ont
réalisé une progression de chiffre d’affaires
supérieure a la moyenne du Groupe. Leur
contribution aux résultats est en général
positive. Toutefois, aux Etats-Unis, la
conjonction d’un recul des affaires, lié a la
récession, et de mesures visant ’améliora-
tion des structures chez BASF Wyandotte
Corp., a entrainé pour cette derniére un
résultat déficitaire.

Le chiffre d’affaires de l]a BASF Aktienge-
sellschaft a atteint 12491 millions de
marks (+ 2,9 %) et le bénéfice avant impot
a baissé de — 25,29, s’élevant a 744 mil-
lions de marks. Quant 3 la Compagnie
Frangaise BASF, aprés un exercice 1979
satisfaisant et un début d’année prolon-
geant la tendance favorable de l’exercice
antérieur, I'année 1980 dans son ensemble
a été médiocre.

Le montant des affaires traitées par la
Compagnie Frangaise en 1980 a atteint
2,5 milliards de francs hors taxes.

Le premier trimestre 1981 s’inscrit dans le
prolongement de fin 1980; la vive concur-
rence qui sévit sur des marchés en général
faiblement porteurs n’a permis de réper-
cuter que trés partiellement les hausses
consécutives a l'augmentation du prix de
Iénergie et des matiéres premiéres pétro-
chimiques.

Résultats de Pexercice 1980
de Bayer

Bayer AG, Leverkusen, a réalisé, pour
Iexercice 1980, un chiffre d'affaires de

11 819 millions de DM (1979 : 11 415 mil-
lions) en augmentation de 3,49 sur
Pexercice précédent (+ 14,5 %).

Les ventes sur le marché intérieur totali-
sent 4 473 (4 388) millions de DM, et les
exportations 7 346 (7 027) millions de DM ;
ce qui traduit une augmentation de 1,9 %
(7,9 %) pour les ventes en Allemagne et de
4,5 % (19 %) pour les exportations. La part
des exportations s'est élevée ainsi 4 62,2 %,
(61,6 %).

Le résultat avant impéts s*éléve a 823 mil-
lions de DM (910 millions) en 1980, et
représente un recul de 9,6 % (+ 17,3%)
par rapport a 1979.

Le chiffre d’affaires de Bayer Monde a
augmenté de 12,99 (+ 13,6 %) pour le
quatriéme trimestre 1980 et totalisé ainsi
pour l'ensemble de l'exercice 28 825 mil-
lions de DM (26 002 millions) en progres-
sion de 10,9 % (+ 13,9 %).

Le bénéfice avant impdts a augmenté de
11,59 et atteint 1 566 millions de DM
(1 404 millions). Pour la premiére fois, le
bénéfice ressort avant déduction des im-
pots différés résultant de la consolidation.
Celui de I'exercice précédent a été adapté
en conséquence.

Les investissements en immobilisations se
sont élevés, en 1980, a 2 659 millions de
DM. 2,5 milliards de DM sont prévus pour
1981.

Dans les premiers mois de 1981, la
situation des commandes s’est raffermie,
prolongeant la légere reprise de la fin de
l’automne dernier.

Du Pont de Nemours en Europe :
résultats pour 1980

Le chiffre d’affaires de Du Pont de
Nemours en Europe, au Moyen-Orient et
en Afrique a augmenté de 14 % en 1980
pour atteindre 2,34 milliards de dollars. Le
bénéfice net a atteint 136 millions de
dollars soit 42 % de moins que l'année
précédente. Ceci résulte d’'une augmenta-
tion des coiits supérieure a celle des prix de
vente, et donc d’une baisse des marges
bénéficiaires.

Comme par le passé, la République
fédérale d’Allemagne, le Royaume-Uni, la
France et I'ltalie ont été les principaux
marchés pour les produits Du Pont.

Les investissements, consacrés essentielle-
ment 4 Pagrandissement ou & l'améliora-
tion d’usines et de locaux existants, ont
augmenté de 40 %. Ils correspondent aux
engagements pris par la société d’investir
dans la fabrication de produits rentables
dans cette partie du monde.

Les résultats d’Esso Chimie
en 1980

Malgré une baisse des ventes de 5,7 % en
tonnage, le chiffre d’affaires hors taxe
d’Esso Chimie s’est élevé, en 1980, a
3 896 millions de francs, en hausse de
16,2% sur 1979. Cette hausse refléte
essentiellement l'inflation des matiéres
premiéres pétroliéres.

La marge brute d’autofinancement a été de
175 millions de francs contre 216 millions
en 1979. Cette baisse résulte principale-
ment de "augmentation de 'impét sur les
sociétés (de F 137 millions, en 1979, a
F 178 millions en 1980) due a la réintégra-
tion dans le résultat de 1980, conformé-
ment 2 la loi, de la provision pour hausse
des prix passée en 1974. Elle résulte
également de la baisse des volumes et des
marges constatée a partir de mai 1980, qui
a cependant ¢été compensée par 'absence
des dépenses d’entretien programmé qui
avaient obéré l'exercice 1979.

Aprés dotation aux comptes de provisions
et d’amortissements, et en particulier aprés
reprise de la provision pour hausse des prix
de 1974 de F 81,2 millions, le profit net de
I'exercice 1980 s’établit a F 190,4 millions
contre F 143,8 millions en 1979.
Commentant ces résultats, M. Louis Cha-
peron, Président-Directeur Général a no-
tamment déclaré : « Nos résultats en 1980
ont été relativement satisfaisants grice en
particulier a la variété de nos productions
et 4 la bonne performance de nos usines.
Cependant, ils ont été acquis pour l'essen-
tiel au premier semestre et le niveau
d’activité et de rentabilité que nous
connaissons depuis mai 1980 est nettement
insuffisant. Nous espérons une reprise
économique au second semestre, mais
I’année 1981 sera nettement moins bonne
que 1980.

A long terme, toutefois, comme en témoi-
gnent notre politique de recrutement et
laugmentation de nos investissements,
nous sommes raisonnablement confiants
dans notre capacité a faire face a la
concurrence internationale ».

Nouvelles de Kodak-Pathé

Augmentation de capital

M. Georges Roques, Président-directeur
général de la société Kodak-Pathé commu-
nique :

L’Eastman Kodak Company va souscrire
dans le capital de Kodak-Pathé, sous
réserve d’obtenir en France les autorisa-
tions administratives nécessaires, a une
importante augmentation de capital en
numéraire de 200 millions de francs aux-
quels s’ajoutera une incorporation de
réserve de 100 240 000 F; le capital social
de Kodak-Pathé serait ainsi porté de
215760000 F a 516 000 000 F.

Les investissements en 1981

M. Georges Roques, Président-directeur
général de Kodak-Pathé, a donné quelques
indications sur les 230 millions que la
société compte investir en 1981.

Cette somme sera répartie sur presque
tous les établissements de Kodak en
France, et en particulier :

e 70 millions a l'usine de Chalon-sur-
Saténe pour le renforcement des capacités
de production des surfaces photosensibles,
mais aussi pour la construction d’un
second incinérateur de déchets argentife-
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res. Cette installation permettra de récupé-
rer des quantités non négligeables
d’argent-métal, mais aussi de ’énergie sous
forme de vapeur et d*¢lectricité qui seront
réutilisés par l'usine. Elle traitera des
produits collectés dans toute la France et a
I’étranger.

@ 40 millions seront investis dans l'usine de
Vincennes, dont 19 millions pour le cinéma
professionnel.

e De plus, a I'usine de Sevran, des sommes
importanes seront consacrées a 'améliora-
tion des délais de développement des films
et du tirage des photos couleur ainsi que
dans les laboratoires de province, surtout a
Marseille, mais aussi 4 Rennes, Nice,
Bordeaux, etc.

La qualité du service de la distribution des
produits Kodak sera également améliorée
par la construction d’une nouvelle unité
centrale de distribution automatisée a
Chalon-sur-Sadne, qui sera inaugurée cette
année, ainsi que par la nouvelle unité
régionale nord, située & Marne-la-Vallée,
qui doit étre également inaugurée en-1981.
Ces deux projets nécessiteront encore un
investissement de 45 millions, en 1981, pour
leur achévement.

Le premier trimestre
de Stauffer Chemical

La société Stauffer Chemical a annoncé
d’excellents résultats pour le premier
trimestre, se traduisant par des records a la
fois des ventes et du bénéfice. Le bénéfice
net, qui s’est accru de 269, séléve a
87,9 millions de dollars US, alors qu’il
avait été de 69,6 millions pour le 1°F trimes-
tre 1980.

Le chiffre d’affaires net a été de 629 mil-
lions, contre 583 pour le 1°F trimestre 1980.
Compte tenu du programme de cessions
adopté par la société, les ventes sont en
augmentation de 15 % sur le 1°* trimestre
de I'an dernier.

L’augmentation du chiffre d’affaires a été
la plus forte pour les produits agro-
chimiques (+ 26 %), mais les ventes de
semences hybrides, de produits au silicone
et de soude caustique se sont également
développées de fagon substantielle.

Résultats de Monsanto
pour le 1°" trimestre

Le chiffre d’affaires net consolidé de
Monsanto Company, pour le premier
trimestre 1981, a atteint 1 900 millions de
dollars, en augmentation de 49 par
rapport aux 1 800 millions de dollars du
premier trimestre 1980. Cette augmenta-
tion est due a des prix de vente plus élevés.
Le bénéfice net pour le premier trimestre
1981 a été de 176 millions de dollars, en
augmentation de 79 par rapport au
bénéfice de 164,2 millions de dollars enre-
gistré au cours de la méme période en
1980.
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Le 1°" trimestre 1981 de Hoechst

Au 1° trimestre 1981, le chiffre d’affaires
du Groupe (consolidé, mondial) était supé-
rieur de 10,1% a celui de la période
comparable de I'année précédente. Le
volume des ventes a diminué en R.FA.
L’accroissement du chiffre d’affaires 2
I’étranger est di essentiellement a des
modifications des parités monétaires ainsi
qu’a des hausses de prix.

Par rapport au 1°' trimestre 1980, parti-
culierement favorable, le chiffre d’affaires
de Hoechst AG du 1° trimestre de 'année
en cours a augmenté de 1,5% ce qui
résulte d’un niveau des prix plus élevé; le
volume des ventes a diminué d’environ
2%.

Lutilisation des capacités de production
ressortait 4 77 % contre 85 %, pendant la
période comparable de I'année précédente.
Les hausses des prix des matiéres premié-
res et les coiits en forte croissance de
Iénergie n’ont pas pu étre compensés
entiérement par des augmentations de prix
des produits.

Accord dans le secteur chimique
en Belgique

Aux termes d’un accord Bios-Coutelier,
filiale du groupe UCB, céde a la société
Belgopia, Bruxelles, I’ensemble de ses
activitts en matiére d’« alcaloides »
comprenant le savoir-faire, les contrats
d’approvisionnements, la clientéle et cer-
tains équipements de production et de
laboratoire.

Les activités «alcaloides » participaient
pour environ 33 9 au chiffre d’affaires de
Bios-Coutelier.

Le groupe PRB, notamment par sa filiale
Omnichem, détient la majorité dans la
société Belgopia a laquelle participe égale-
ment le groupe Sanofi, par sa filiale Sempa-
Chimie.

Belgopia disposera a travers ses associés
d’une infrastructure bien adaptée.

L’approvisionnement de la France
en gaz naturel

En 10 ans, la part du gaz dansla satisfaction
des besoins de la France en énergie primaire
s’est accrue de 6 %, aun peu plusde 12 %.En
1980, les disponibilités se sont élevées a
291 milliards de kWh équivalant & 25 mil-
lions de tonnes de pétrole. Elles résultaient
pour 27,5 % de la production nationale et
pour 72,5 % d’importations dont 51,4 % des
pays d’Europe occidentale (Pays-Bas
37,6 9%, Norvege 9,1 %, RF.A. 4%, divers
0,79%) et 21,19 d’autres pays (U.R.S.S.
13,3 %, Algérie 7,8 %).

Pour la prochaine décennie, I'approvision-
nement de la France en gaz est assuré :
e d’abord, par la production nationale en
Aquitaine, environ 80 milliards de kWh
par an actuellement, mais qui va bientdt

commencer a décroitre lentement, sauf
nouvelles découvertes;

e d’autre part, par les contrats fermes a
long terme, actuellement en vigueur,
portant sur des achats dans les pays
suivants :

a) Algérie : quantité contractuelle annuel-
le, 105 milliards de kWh provenant de trois
usines de liquéfaction;

b) URSS.: quantité contractuelle an-
nuelle : 42 milliards de kWh;

c) Pays-Bas : le contrat qui offre une
grande souplesse d'utilisation, permet
d'importer jusqu’a 123 milliards de kWh
par an, niveau qui décroitra progressive-
ment a partir de 1985;

d) Norvége, gisements off-shore de la zone
d’Ekofisk : 34 milliards de kWh par an
actuellement, mais décroissance progressi-
ve prévue a partir de I'année prochaine ;
celle-ci devrait cependant étre compensée
par la signature de nouveaux contrats
relatifs a d’autres gisements.

e enfin par des accords divers, a court ou a
moyen terme, portant sur des quantités
annuelles de l'ordre d’une vingtaine de
milliards de kWh.

Le Gaz de France poursuit activement,
seul ou dans le cadre de consortiums
d’acheteurs européens, la recherche des
approvisionnements supplémentaires qui
seront nécessaires, d’abord pour compen-
ser la décroissance de certaines ressources
actuelles, puis pour assurer le développe-
ment correspondant aux objectifs qui lui
ont été assignés par les Pouvoirs Publics.
Parmi les actions qui sont actuellement
menées, les plus engagées concernent le
Nigéria, la Norvége (pays pour lesquels ont
déja été signés des précontrats sous
certaines conditions), 'U.R.S.S. et le Cana-
da. Par ailleurs, des contacts exploratoires
ont été pris concernant notamment le
Cameroun, Trinidad et Tobago. Enfin, sont
suivis attentivement les développements
des recherches effectuées dans certaines
régions prometteuses comme le Golfe de
Guinée.

Dans le cadre de sa politique de développe-
ment et de diversification de ses approvi-
sionnements, le Gaz de France, en liaison
avec d’autres organismes, méne des études
sur la gazéification du charbon qui pourrait
procurer d’abord un complément de res-
sources puis, & plus longue échéance, un
substitut au gaz naturel provenant de
contrats parvenus a leur terme.

D’autre part, pour assurer la modulation
de la consommation de gaz en France et
étre en mesure de faire face 4 d’éventuels
aléas dans les approvisionnements, le Gaz
de France a entrepris, d'une part d’aug-
menter trés sensiblement sa capacité de
stockage par la création de nouveaux
réservoirs souterrains, d’autre part de
développer son portefeuille de clients
industriels interruptibles.

Création d’une nouvelle division
chez 1.C.I.

I.C.I. vient de créer une nouvelle division
associant les divisions Pétrochimie et



Matieres plastiques. La nouvelle division
qui s’appellera « Petrochemicals and plas-
tics division» aura un chiffre d’affaires
annuel d’environ 1,5 milliard de livres
sterling ; cette modification a pris effet en
avril,

Cette nouvelle division est créée pour
renforcer la position de I.C.I. en tant que
principal producteur européen de produits
pétrochimiques et de matiéres plastiques
dans une période ou tous les producteurs
sont confrontés & un environnement écono-
mique difficile. Le changement permettra
de concentrer totalement les ressources et
les produits des deux divisions pour
affronter le marché européen.

La coordination des activités amont de la
compagnie en pétrole brut et pétrochimie
avec ses activités dérivées dans le domaine
des matiéres plastiques donnera a I.C.I
une base plus efficace et plus puissante
pour servir les besoins des marchés
européens en produits chimiques et matié-
res plastiques. Une direction unique des
intéréts du groupe dans ce domaine rendra
possible I'optimisation des forces dans la
ligne allant du pétrole vers les matiéres
plastiques.

Les principales usines de la nouvelle
division sont implantées au Royaume-Uni,
aux Pays-Bas, en France et en Allemagne
de 1'Ouest.

L’unité de biogaz en continu
de Saint-Symphorien

L’unité industrielle « Biogaz » en continu,
installée au Centre de recherche et

d’expérimentation de Sanders & Saint-
Symphorien (Sarthe), a été inaugurée le
31 mars dernier.

Cette unité est du type digesto-gazométre.
Elle comprend :

e une préfosse tampon de 100 m?3,

e un digesteur de 250 m? en béton préfa-
briqué et calorifuge,

e une cloche gazométrique meétallique de
180 m3,

e une pompe spéciale d’alimentation du
digesteur en continu,

e un dispositif interne de réchauffage et
d’homogeénéisation,

e une chaudiére spéciale 50 000 calories
biogaz/propane,

e un groupe moto-alternateur de 35 kvA
fonctionnant au biogaz, le moteur est
équipé d’échangeurs sur circuit de refroi-
dissement et gaz d’échappement pour
récupération des calories,

e et un ensemble d’accessoires : garde
hydraulique, coupe feu...

L’installation est destinée a traiter les
déjections de I’ensemble des epéces anima-
les en place dans le Centre (exception faite
des fumiers des 90 laitiéres, des 300 brebis
et de 250 taurillons). Elle est alimentée
jusqu’a présent exclusivement en lisier de
porcins, soit : 25 m3/jour, 4 3 9 environ de
matiere séche.

Le temps de rétention est de 10 jours.
L’unité produit 350 & 400 m?3 de biogaz par
jour (selon la teneur du lisier en matiéres
séches) a 67 9% de méthane.

Le biogaz produit alimente soit la chaudié-
re, soit le groupe électrogéne (dans ce cas
les calories récupérées sur le moteur
assurent le réchauffage du digesteur).
Lénergie électrique produite suffit pour
assurer le traitement de la pollution de la
totalité des déjections du Centre. Cette
production représente 30 ¢ des besoins du
Centre en énergie électrique.

En d'autres termes, le traitement, par
fermentations méthanique, des seuls lisiers
de porcs qui représentent 259 des
déjections du Centre, est suffisant pour
traiter la pollution de la totalité de ces
déjections.

Esso Chimie
va construire une unité
de sulfonate de magnésium

Esso Chimie a décidé la construction, dans
son usine de Notre-Dame-de-Gravenchon,
en Seine-Maritime, d’une unité de sulfona-
te de magnésium, additif détergent et anti-
rouille pour huiles moteur.

La capacité de la nouvelle unité sera de
16 500t/an a sa mise en service prévue
pour le deuxiéme trimestre de 1982, et
pourra étre ultérieurement portée a
24 000 tonnes.

L’investissement total de 80 millions de
francs comprendra également la moderni-
sation et l'informatisation de la salle de
contréle des unités d’acides sulfoniques et
de sulfonates existantes.

La production de [I'unité couvrira les
besoins du groupe Essochem en Europe, en
Afrique, au Moyen-Orient et en Extréme-
Orient.

Cette unité compléte un ensemble de plus
de 100000 t/an d'additifs pour produits
pétroliers, dont plus de la moitié est
exportée. Elle permettra de substituer a des
importations de sulfonate en provenance
des Etats-Unis, une production a partir
d’acide sulfonique fabriqué dans la méme
usine de Notre-Dame-de-Gravenchon.
Le laboratoire Esso, de Mont-Saint-
Aignan, en Seine-Maritime, qui a été a
Porigine, en 1967, de la fabrication des
acides sulfoniques et des sulfonates de
soude & Notre-Dame-de-Gravenchon, a
mis au point I'acide sulfonique nécessaire a
cette fabrication. Le laboratoire d’Esso
Chemical Ltd, & Abingdon en Grande-
Bretagne, a mis au point le procédé de
fabrication du sulfonate et réalisé les essais
moteur des lubrifiants utilisant ce produit
dans leur formulation. L'ensemble de ces
recherches, y compris la production sur
unité pilote, a duré prés de cinq ans.
L'ingénierie et la construction de la
nouvelle unité seront assurées par la
Société Herlicq, au titre du contrat cadre
récemment conclu par Esso Chimie avec
cette société.

Une usine de production d’Hypalon
en Irlande du Nord

Du Pont (U.K.) Limited va construire une
installation destinée 4 la fabrication du
caoutchouc synthétique « Hypalon » dans
ses usines de Maydown, a proximité de
Londonderry (en Irlande du Nord).

Les investissements requis par ce nouveau
projet dépasseront quarante millions de
livres sterling et les travaux, qui vont
commencer dans un avenir proche, dure-
ront deux années. Lorsque [I'installation
tournera a pleine capacité, en 1983, la
production demandera un effectif d’envi-
ron 160 personnes, dont la plupart vien-
dront des installations existantes 4 May-
down.

Le polyéthyléne chlorosulfoné « Hypalon »
est utilisé dans le secteur des fils et cables,
ainsi que pour le batiment, la construction
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mécanique et dans 'automobile. Dans ces
applications, le produit a prouvé sa fiabilité
en raison de sa résistance a laction de
’ozone, des huiles, des produits chimiques,
de la chaleur et de I'abrasion, aussi bien
quaux conditions atmosphériques sévéres.
Du Pont de Nemours a lancé 'Hypalon
sur le marché en 1952. Aujourd’hui, le
produit est fabriqué exclusivement a Beau-
mont, Texas, aux Etats-Unis.

Ventes du procédé styréne
de CdF Chimie/Technip

Le procédé Technip/CdF Chimie d’obten-
tion du styréne par déshydrogénation de
I’éthylbenzéne vient d'étre choisi par la
société indienne Hindustan Polymers Ltd
pour la modernisation de son usine de
styréne de Visakhapatnam, dans I’Etat de
Andhra Pradesh, sur la cote orientale de
I'Inde.

Cette modernisation permettra d’augmen-
ter de 50 % la capacité globale de l'usine.
Outre la licence de leur procédé, Technip
et CdF Chimie fourniront a Hindustan
Polymers Ltd le dossier d’ingénierie de
base des nouvelles installations.

Ce méme procédé Technip/CdF Chimie
d’obtention du styréne vient également
d’étre vendu a la Tchécoslovaquie pour
une extension de l'usine Chemopetrol de
Kralupy.

Le procédé Sulfosorbon de Lurgi

La possibilit¢ dépurer lair résiduaire
provenant de la fabrication de la viscose
peut présenter un double intérét : protec-
tion de ’environnement et valorisation des
résidus.

Cette épuration consiste a éliminer le
sulfure de carbone et I’hydrogéne sulfuré
présents dans I'air, & récupérer du sulfure
de carbone réutilisable comme solvant, et a
produire du soufre €lémentaire a partir de
I’hydrogéne sulfuré. Le procédé Sulfosor-
bon constitue une technologie permettant
de réaliser ces opérations.

Le sulfure de carbone est un excellent
solvant organique, mais il est toxique et
sent trés mauvais. Il est utilisé dans la
fabrication de la viscose servant a la
fabrication de fils ou feuilles. Lors de
transformation par filage ou moulage, le
sulfure de carbone est libéré et, comme
sous-produit, on obtient également de
I’hydrogene sulfuré. Les deux tiers du
solvant utilisé sont ainsi rejetés a ’atmos-
pheére sous forme de sulfure de carbone et
d’hydrogéne sulfuré, lorsqu’il n'existe pas
d’installations de récupération adéquates.
Dans les procédés de récupération les plus
anciens, il était nécessaire de séparer tout
dabord I'hydrogéne sulfuré en partie ou
totalité par un lavage compliqué, avant de
récupérer le sulfure de carbone de fagon
classique sur charbon actif. Cela condui-
sait le plus souvent a transformer un
probléme de pollution atmosphérique en
un probléme de pollution des eaux.
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Le procédé Sulfosorbon résoud le problé-
me de fagon satisfaisante pour I'environne-
ment. Sulfure de carbone et hydrogéne
sulfuré sont éliminés en une seule étape de
procédé. Dans ce procédé, les composés
sulfurés sont adsorbés dans un méme lit de
charbon actif et I’hydrogéne sulfuré est
transformé en soufre ¢élémentaire par
oxydation catalytique contrdlée, ceci pres-
que quantitativement,

Le sulfure de carbone est ensuite récu-
péré dans sa forme initiale de fagon clas-
sique par désorption a la vapeur et
condensation/séparation. Le soufre est
extrait en utilisant du sulfure de carbone,
puis la solution est distillée libérant les
deux composants, soufre élémentaire et
sulfure de carbone sous une forme trés
pure, réutilisable.

En optimisant le procédé Sulfosorbon, il
est possible de ramener le taux de sulfure
de carbone en degd de la limite tolérée
pour les émissions, et d’¢éliminer ’hydroge-
ne sulfuré presque totalement. Le fait que
toutes les opérations aient lieu dans un
seul absorbeur conduit non seulement a
une meilleure tenue du charbon actif, mais
permet également un fonctionnement éco-
nome en énergie.

Le sulfure de carbone est facilement
inflammable et explosif mais le fonctionne-
ment totalement automatisé sous gaz de
protection permet de travailler dans des
conditions de sécurité aussi satisfaisantes
que possible, avec des installations de
capacité importante,

Aprés que le procédé ait été mis au point
sur une installation semi-industrielle, 5 ins-
tallations Lurgi utilisant le procédé ont été
mises en service, dont la premiére en
1969/70. Ces installations traitent au total
500 000 m®>/h d’air. La plus récente des
installations a été mise en service a
Spolana k.p. Neratovice en Tchéchoslova-
quie. Elle purifie 130 000 m*/h d’air rési-
duaire d’une installation de viscose, et
permet de récupérer chaque jour 7t de
sulfure de carbone et 5t de soufre.

Nouveau catalyseur Halcon
d’anhydride phtalique

Halcon Catalyst Industries a obtenu
I'exclusivité mondiale pour la commerciali-
sation d’un nouveau catalyseur d’anhydri-
de phtalique, développé et produit par
Coretec C.A., 'une des sociétés du groupe
Corimon au Venezuela. Un accord de
distribution a été signé entre les deux
sociétés.

Ce catalyseur est congu pour la production
d’anhydride phtalique & partir d’orthoxylé-
ne. Le nouveau catalyseur est déja utilisé
au stade commercial au Venezuela. En
comparaison avec les catalyseurs d’anhy-
dride phtalique classiques, ce nouveau
produit offre un rendement supérieur, ainsi
qu'une réduction des colits de matériel et
d’énergie.

Scientific Design Company posséde un
droit de licence pour un procédé de
production d’anhydride phtalique utilisant
ce nouveau catalyseur.

La capacité de production mondiale
actuelle d’anhydride phtalique s*¢léve envi-
ron 4 2,6 millions de t/an.

Un indicateur de réticulation

La firme suédoise Asea Kabel va commer-
cialiser un « cross-linking indicator » (CLI)
qui, & linstar du papier de tournesol
employé en chimie, a la propriété de
changer de couleur et de permettre a
Pouvrier de constater quand la réaction de
réticulation est achevée. Ce nouveau
produit sera introduit sur le marché en
méme temps que les polyéthylénes élasto-
méres thermoplastiques conducteurs et les
polyméres ET.

Les composés polymériques qui, a ’avenir,
proviendront d’Asea Kabel s’intégreront
dans une nouvelle catégorie de produits
désignés sous l'appelation commune Asea
Compound. De tous les nombreux produits
de cette catégorie, le premier sera I'indica-
teur de liaison de réticulation CLI, valable
4 tous moments de la fabrication indus-
trielle. Il remplacera des analyses qui
exigeaient des essais en laboratoire.
Dans le cas présent, il est question
d’utiliser des combinaisons de pigments du
commerce. Le dosage est de 'ordre de 50 a
500 ppm de polymére. Puisque tout le
principe de lindicateur repose sur les
changements de couleur, les matériaux
polyméres noirs sont exclus. Le CLI
s’emploie indifferemment dans le plastique,
le caoutchouc et les thermodurcissables
réticulés a des peroxydes.

Le premier contrat de fabrication sous
licence, ayant pour objet l'utilisation de
cette technique a I’échelon industriel, vient
d’étre signé par Unifos, une entreprise
spécialisée dans les polyéthylénes.

Apreés lincendie du dépot
@hydrocarbures de Chéiteauroux

Le 14 mars dernier se déclarait un incendie
de trés grande ampleur dans le dépot
d’hydrocarbures de la sociéte Total, a
Chéateauroux dans I'Indre.

En apprenant la catastrophe, les spécialis-
tes incendie de 3M ont pris aussitot
contact avec I'Inspection départementale
des services d’incendie et de secours et,
aprés accord du responsable du départe-
ment des opérations, ont déclenché la
procédure d’expédition d’urgence de
I'agent extincteur « Eau légére-light wa-
ter » qui a obtenu un succés total.

La mousse Eau légére-light water offre des
performances nettement supérieures aux
mousses traditionnelles, car elle dépose un
film d’eau a la surface des hydrocarbures,
malgré la densité inférieure des produits
pétroliers par rapport a ’eau. Elle apporte
ainsi une étanchéité efficace qui isole les
surfaces a protéger.

D’autre part, sa trés grande fluidité lui
permet de couvrir tout foyer plus rapide-
ment qu’avec les procédés usuels et
d’arréter ainsi I'action dévastatrice du feu,
dans les meilleurs délais.



Au cours des derniéres années, on a pu se
rendre compte de la difficulté de maitriser
des feux d’hydrocarbures de grande surfa-
ce. La combustion dun hydrocarbure
repose sur I'association de trois éléments :
le liguide inflammable lui-méme, un apport
d’oxygéne et une source d'inflammation.
L’extinction d’un liquide inflammable ne
peut donc avoir lien que si on isole ce
dernier de I'oxygéne de lair.
L'utilisation de mousses, de quelles que
techniques et compositions qu’elles soient,
n’a d’objectif que de créer cet écran entre
la surface de I'hydrocarbure et 'oxygéne
de Tair,

Depuis une trentaine d’années, on utilise
des mousses qualifiées de physiques par
opposition aux mousses chimiques qui
étaient utilisées précédemment. Ces dernié-
res étaient formées par la réunion de
2 composants dont [l'intéraction provo-
quait la formation de mousse.

A cette technique se sont substitués les
produits émulseurs, dont I’addition a I’eau,
puis lincorporation d’air 4 ce mélange,
permet d'obtenir une mousse dite physi-
que, par opposition & la technique chimi-
que précédemment décrite.

Au cours de ces 20 derniéres années, une
évolution trés substantielle a été réalisée
dans la fabrication de ces produits mous-
sants appelés « émulseurs ».

Au début, ces produits étaient exclusive-
ment fabriqués a partir de composés
organiques protéiniques : les Kératides,
auxquels venait s’ajouter un certain nom-
bre de sels de métaux. Cette technique
présente un certain nombre d'inconvé-
nients quant & la durée de vie et a l’odeur.
Une deuxiéme étape a été franchie par
lutilisation de produits moussants synthé-
tiques.

Enfin, une troisiéme étape a été franchie
par lutilisation de produits tensio-actifs
fluorés. 3M a développé cette technologie &
partir de sa maitrise dans le domaine de la
chimie du fluor.

L'utilisation de produits tension-actifs fluo-
rés permet d’abaisser radicalement, en la
divisant par 4, la tension de surface de
Peau, en 'amenant 4 une valeur inférieure
4 18 dynes/cm, alors que les hydrocarbures
présentent une tension de surface supérieu-
re. Ceci permet de créer a la surface des
produits pétroliers, une pellicule aqueuse,
supprimant leur évaporation et, par consé-
quent, leur contact avec I'air.

La mousse Eau lépére-light water dépose
donc sur les hydrocarbures ce film d'eau
qui se renforce par décantation de cette
mousse.

Son utilisation en est irés variée, depuis
'extincteur jusqu’aux installations fixes de
protection, en passant par les équipements
mobiles : véhicules de sapeurs pompiers ou
d’aéroports.

Démarrage de la construction
du complexe des « Industries
Chimiques du Sénégal »

La premi¢re pierre du complexe des
Industries Chimiques du Sénégal (I.C.S.) a

été posée a Taiba, par M. Abdou Diouf,
Président de la République du Sénégal, en
présence de M. Jean Prada (Président du
Directoire de I’Entreprise Miniére et
Chimique).

Le Groupe EMC est a l'origine de I’étude
du projet et prend une participation de
10,8 9; dans le capital des I.C.S., aux c6tés
de I'Etat du Sénégal (26,6 %) et de sociétés
sénégalaises (Compagnie Sénégalaise des
Phosphates de Taiba, Société Sénégalaise
des Phosphates de Thiés, Sociét¢ Indus-
trielle d’Engrais au Sénégal), de I'Etat de la
Céte d’Ivoire (10,8 %), de PEtat Fédéral du
Nigéria (10,8%), du Gouvernement et
d’intéréts indiens (21,6 %) et d’organismes
financiers intéressés au développement de
pays africains (comme la Banque Islami-
que de Développement : 10,8 %).

En 1974, le Gouvernement du Sénégal,
s‘appuyant sur l'expérience réussic de la
Sociét¢ Industrielle d’Engrais au Sénégal
(SIES.), dont le Groupe EMC détient
actuellement 359% du capital, décide
d’étudier la construction d’une usine
d’acide phosphorique et d’engrais d’une
taille supérieure pour transformer sur
place une partie du minerai de phosphate
sénégalais. Alors que la S.LES. avait pour
objet principal de répondre aux besoins de
Iagriculture sénégalaise, le projet envisagé
est tourné vers l’exportation, essenticlle-
ment vers les pays de 'Afrique de I'Ouest.
La premiére ¢tude de faisabilité est réalisée
par la sociét¢é PEC-Engineering, filiale du
Groupe EMC. Parallélement se constitue,
fin 1976, 1a Société d’Etudes des Industries
Chimiques du Sénégal (I.C.S.).

Le projet comporte trois unités de produc-
tion. Deux d’entre elles seront implantées
sur le site de Taiba-Darou Khoudoss :
I'une produira de 'acide sulfurique (capa-
cité : 560 000 t/an), I'autre de I'acide phos-
phorique (capacité : 200 000 t/an de P,0;).
La troisiéme, implantée & M'Bao, contigué
a la SIES., fabriquera des engrais
(45 000 t/an de super phosphate triple TSP
et 165000 t/an de phosphate d’ammonia-
que DAP). La mise en service des
installations est prévue pour 1984.
Enfin, des installations de stockage et de
manutention, au terminal portuaire de
Dakar, assureront la réception des matie-
res premiéres (soufre, ammoniac) et Pexpé-
dition de I'acide phosphorique et d’engrais
solides.

La commercialisation des engrais sur
I'Afrique de ['Ouest, qui constitue le
marché priviligié des produits I.C.S. (envi-
ron 210 000 t de DAP et TSP), s’effectuera
en grande partie par le réseau commercial
du Groupe EMC. Les partenaires indiens
enléveront, sur la base d'un contrat a long
terme, au moins 66 000 tonnes par an
d’acide phosphorique.

Une usine italienne de détergent
pour PU.RSS.

L'Office d’Etat pour le commerce extérieur
Licensintorg et le groupe Pressindustria ont
signé, & Moscou, un accord concernant la
cession de la technologie Euteco Impianti

S.p.A.(Groupe SIR)en vue de la production
d’ABL, matiére premicre utilisée pour la
production de détergents biodégradables.
Les Soviétiques ont l'intention de réaliser
une installation dont la capacité potentiel-
le s’élévera a 150000 t/a.

Outre la licence et le savoir-faire, cet
accord concerne également la construction
de Tlinstallation ainsi que [Passistance
technique.

La technologic du procédé a été dévelop-
pée par le Groupe SIR et est déja mise en
application dans son usine de Porto Torres
ou fonctionne, depuis plusieurs années, la
plus grande installation européenne
d'’ABL, (la capacité de production s’y éléve
a 100000 t/a).

Dans le groupe Kellogg

e Kellogg India Ltd a signé les contrats
pour la fourniture et la construction de
deux unités de production d’ammoniac, de
1350 t/j chacune ; ces unités destinées a la
fabrication d’engrais pour Krishak Bharati
Cooperative Ltd (KRIBHCO), seront si-
tuées a Hazira, dans le district de Surat de
I'¢tat de Gujarat, en Inde. Ces deux
nouveaux contrats porteront a quatre le
nombre d’'unités de production a grande
échelle de Kellogg aux Indes.

e Le complexe de production de phénol de
400 millions de livres/an, construit pour
General Electric par M. W. Kellogg
Company, a été mis en service 8 Mount
Vernon, dans I'Indiana (U.S.A)).

Ce complexe est basé sur le procédé
Hercules-BP de production de phénol par
l'intermédiaire de cuméne et qui permet la
production de 240 millions de livres d’acé-
tone par an comme sous-produit.

Nouvelles de Solvay

Nouvelle filiale

Le Groupe Solvay vient d’acquérir la
société The Right Plastic N.V,, 4 Heide-
Kalmthout (Belgique). Spécialisée dans la
transformation des matiéres plastiques,
principalement du PVC et du polyéthyléne
basse densité, cette société fabrique notam-
ment des tubes rigides pour le batiment et
des tubes souples & usages industriels. Elle
occupe quelque 150 personnes et réalise un
chiffre d’affaires annuel d’environ 500 mil-
lions de FB.

Eurosol

Cette société, filiale commune de Griffine-
Maréchal, du Groupe Solvay et de
Eurofloor (du Groupe Sommer-Allibert) a
récemment mis en service son usine de
Wiltz (Grand-Duché de Luxembourg).
Cette usine produit des revétements de sol
vinyliques en relief de grande largeur. Sa
production sera essentiellement destinée a
lapprovisionnement des marchés euro-
péens.

L'actualité chimique - Juin-Juillet 1981 61



Nouveaux laboratoires en RFA

La société Desowag-Bayer Holzschutz
dans laquelle Solvay détient une participa-
tion majoritaire, a entrepris la construction
dun nouveau centre de recherches a
Krefeld-Uerdingen. Ce centre servira a la
mise au point de nouveaux produits
destinés a la protection du bois contre les
parasites présents sous tous les climats.
Des recherches sur la protection du bois
contre le feu et sur les techniques
d’imprégnation y seront également menées.

Danmark protein

Danmark protein A/S, filiale commune de
Kali-Chemie AG et de plusieurs coopérati-
ves laitiéres dont Mejerselskabet AM.BA.,
a mis en service son usine de Ngre Vium.

Cette unité peut traiter jusqu’a 1 000 t/jour
de lait dont elle extrait les protéines qui sont
commercialisées sous la marque Ultralac.
Ces protéines sont destinées aux industries
pharmaceutique et alimentaire. Plus de
80 9 de la production est destinée a 'expor-
tation.

Compression de gaz améliorée
dans les unités d’acide nitrique

La Norsk Hydro (Norveége) a cédé a Sulzer
une licence pour [l'utilisation de son
nouveau procédé permettant de mieux
débarrasser les dépots de nitrate des
turbocompresseurs de gaz nitreux dans les
usines d’acide nitrique.

Lors de la production de I’acide nitrique,
les gaz nitreux provenant du réacteur sont
comprimés a4 la pression d’absorption,
lammoniaque imbrilé provoque des dé-
pots dans un certain domaine de tempéra-
tures du compresseur, notamment de sels
de nitrate d’ammonium (NH,NO,). Ces
dépodts peuvent compromettre la sécurité
de fonctionnement du compresseur et
avoir un effet défavorable sur son débit et
sa consommation d’énergie.

Ces sels de nitrate solubles dans I'eau
étaient jusqu’d maintenant éliminés par
injection périodique d’eau (1 & 4 fois en
24 h) dans le compresseur en marche.
Le nouveau procédé de nettoyage, breveté,
perfectionné et éprouvé en service indus-
triel par Norsk Hydro, consiste a introdui-
re, a intervalles réguliers, de la vapeur (a la
place de l’eau), en quantité adéquate et

aux endroits appropriés, dans le courant
du gaz nitreux. Ce procédé repose essen-
tiellement sur le fait que le nitrate
d’ammonium cristallin ne peut pas exister
a la température régnante et en présence
d’une certaine quantité de vapeur d’eau :
lorsque la teneur en eau dans le gaz
nitreux dépasse une certaine valeur, il se
dissout. Les dépéts de nitrate d’ammonium
peuvent ainsi étre éliminés des compres-
seurs aisément, rapidement, complétement
et sans chocs thermiques. Cette méthode
de nettoyage par la vapeur d’eau peut
s’appliquer, non seulement a de nouvelles
installations, mais également & des turbo-
compresseurs de gaz nitreux existants.
Notre figure représente un groupe turbo-
compresseur a gaz nitreux et turbosouf-
flante a gaz d’échappement pour une
installation d’acide nitrique de Norsk
Hydro en Norvége.

Le Professeur J. Bénard
nouveau Président
de la Maison de la Chimie

Le Conseil de 1a Fondation de la Maison
de la Chimie a procédé a I’élection de son
nouveau Président, pour succéder au
Professeur Léon Velluz. C’est le Professeur
Jacques Bénard, Membre de I'Institut, qui
a recueilli tous les suffrages du Conseil. Un
poste de vice-Président devenant disponi-
ble, ce poste a été attribué a M. Jean
Couture, Président de la Commission de
I'Energie au VII® Plan. M. A. de Vogiié
demeure vice-Président.

Kleber : systéme d’information
sur Pactivité scientifique
et technologique internationale

Le Ministére des Affaires Etrangéres, avec
I'appui de la MIDIST et du Ministére de
I'Industrie, constitue un fonds documentai-
re sur lactivit¢ scientifique et technique
internationale a partir des rapports de
missions effectuées a 1'étranger par la
communauté scientifique frangaise.

L’objectif du systéme « Kleber » est d’étre
un instrument de pilotage, d’'une part, de la
politique scientifique et technique frangaise
et, d’autre part, des échanges de chercheurs.
Les données introduites dans Kleber
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proviennent des rapports de missions
(~ 40 000/an), des rapports de missions
scientifiques prés des Ambassades de
France dans les pays avec lesquels
sont entretenues et développées des rela-
tions de coopération (~ 2000/an), les
rapports spécialisés, d’origines diverses
(~ 30 000/an).

Ces données sont réparties en huit fichiers :
missions, rapports, pays, chercheurs, orga-
nismes frangais, organismes et laboratoires
étrangers, disciplines, personnalités et ex-
perts étrangers. Un thésaurus permet en
outre une recherche documentaire sur
descripteurs.

Depuis le 1°* novembre 1980, un projet
pilote est en place. Il porte sur les missions
effectuées en 1978 et 1979 en U.R.S.S. et au
Brésil dans toutes les disciplines et sur
celles relatives aux sciences de la terre
dans une cinquantaine de pays d’interven-
tion du Centre d’Etudes Géologiques et
Miniéres. L’ensemble représente environ
800 missions.

La base ainsi constituée est interrogeable
en conversationnel au Ministére des Affai-
res Etrangéres et au Centre d’Etudes
Géologiques et Miniéres. Elle fournit des
informations scientifiques et techniques :
e sur les missions effectuées (fichiers d’ex-
perts par spécialit¢ et par organisme de
rattachement, définition, cadre administra-
tif et but des missions);

@ sur les organismes étrangers contactés
(laboratoires visités, équipement, axes de
recherche, personnalités scientifiques ren-
contrées, échanges en cours ou envisages);
e sur les pays de mission (données écono-
miques, politique de recherche et dévelop-
pement, enseignement, accords de coopé-
ration).

Dans les sociétés

e M. Jacques Solvay, président du CEFIC,
a annoncé qu’au cours de sa réunion du
11 mars dernier, le conseil d’administration
du CEFIC a décidé de proposer a
lassemblée générale de nommer M. Hugo
Lever & la direction générale du Conseil
Européen des Fédérations de I'Industrie
Chimique.

Le CEFIC est une organisation non
gouvernementale, fondée en 1972 par les
fedérations chimiques de 15 pays euro-
péens pour la promotion du développe-
ment technologique et économique de
I'industrie chimique européenne. Ce sec-
teur fournit plus de 2 millions d’emplois et
réalise un chiffre d’affaires supérieur a celui
de tous les autres secteurs chimiques dans
le monde.

e G. Jefferson a été nommé « Chairman »
et « Chief Executive Officer » du Groupe
Du Pont de Nemours, en remplacement de
Mr. Irving S. Shapiro qui prendra sa retraite
ala fin du mois d’avril.

Mr. Richard E. Heckert, déja « Senior Vice
President », remplacera Mr. Jefferson en
tant que « President » et « Chief Operating
Officer ».



