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Carbone & Climat

Réduction de  60% 
des émissions de CO2

Production x 2

Net zéro
des émissions de CO2

Réduction de 25 % 

des émissions de CO2 
(par rapport à 2018) 

1990 2030 2050

Investissement 

dans les EnR

Electrification 

de la production

- 90%
émissions de CO2

pour un e-vapocraqueur 

1er 
parc éolien 

offshore mondial

BASF a engagé des efforts considérables pour décarboner sa production et 

réduire ses émissions de gaz à effet de serre 

Nouvelles 

technologies

H2 
par pyrolyse du 

méthane 

 Construction d’un Vapocraqueur électrique 

pilote  avec Sabic et Linde 

 Invest. parc éolien Vattenfall – 1,5 Gw installés

 PPA 25 ans  BASF x Ørsted – 189 Mw

 PPA 25 ans  BASF x Engie – 20,7 Twh s/25 ans

En cours: discussions avec RWE pour un invet. dans un 

parc éolien de 2 GW installés
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Vapocraqueur électrique



Une vapeur sans CO2

 Les processus de production de vapeur sont 

très émetteurs de CO2.

 En électrifiant la production de vapeur avec de 

l’électricité renouvelable, les émissions de CO2 

des sites peuvent être significativement 

réduites.

 BASF collabore avec Siemens Energy pour 

exploiter le potentiel énergétique de la chaleur 

résiduelle

 Chaque année, BASF pourrait économiser près 
de 6 millions de tonnes de CO2 en produisant 
de la vapeur à partir de pompes à chaleur.

BASF à Ludwigshafen utilise 20 millions de tonnes de vapeur chaque année
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Hydrogène : Pyrolyse du méthane

 La pyrolyse du méthane est une technologie 

à faibles émissions. Dans ce procédé, le 

(bio)méthane est divisé directement en 

hydrogène et en carbone solide.

 La pyrolyse du méthane nécessite environ 

80% d'électricité en moins comparée à 

l'électrolyse de l'eau. Elle n'émet quasiment 

pas de carbone si elle est réalisée à partir 

d'énergie renouvelable.

 Installation d’un pilote à Ludwigshafen.

 Les principaux défis sont la technologie des 

procédés et le contrôle.

Natural gas or

biomethane

Renewable

energy

Hydrogen

(CO2-free)

Solid carbon
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Projets de parcs éoliens

 BASF détient une partie du parc éolien offshore Hollandse Kust 

Zuid de Vattenfall, le plus grand parc éolien offshore non-

subventionné au monde avec une capacité totale de 1,5 gigawatt.

 Les sites de production néerlandais de BASF, le site Verbund 

d’Anvers et d’autres sites européens bénéficieront de cette énergie 

renouvelable. 

 En coopération avec RWE, un parc éolien offshore supplémentaire 

d’une capacité de 2 gigawatts verra le jour et fournira le site de LU en 

électricité verte.

 Le projet éolien Nordlicht sera construit dans la mer du Nord 

allemande sans subventions publiques et disposera d'une capacité 

installée totale de 1,6 gigawatts.Photo: Vattenfall
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Le rôle du recyclage chimique dans une économie circulaire
Plusieurs boucles sont requises pour une transition réussie vers la circularité.

Le recyclage chimique est complémentaire au recyclage mécanique.

Raffinerie

Naphta

Vapocraqueur Production 

chimique

Biens manufacturés Déchets 

plastiques

Chimie 

de base

Produits 

semi-finis

Produits 

en plastique Récupération

Elimination

Monomères,

additifs, etc.

Production 

plastique

Incinération

Enfouis

sement

Recyclage mécanique

 Polymères en polymères

 Produits de grade « non-vierge »

 Déchets non mixtes privilégiés

Autres Recyclages chimiques (dépolymérisation)

 Polymères en monomères

 Produits de « grade vierge »

 Déchets non mixtes

Recyclage chimique (pyrolyse)

 Transformation des déchets en produits chimiques

 Peut gérer les déchets plastiques mixtes

 Les produits sont 

« de qualité vierge »
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Matières premières pour le Mass Balance

 Biométhane
 Le biométhane est injecté dans le réseau de gaz naturel

 Approvisionnement par pipeline

Bionaphta
 Le bionaphta est produit dans les bioraffineries

 Approvisionnement par camion, wagon ou barge

Bio-naphtaBioraffinerieUsine de 
biométhane

Biométhane

Huiles et graisse 
végétalesBiomasse

BASF Site

Ludwigshafen

BASF

Ludwigshafen

Huile de Pyrolyse
 Déchets plastiques ménagers mixtes/pneus en fin de vie

 BASF s’associe à la production d’huile pyrolytique

 Approvisionnement par camion, wagon ou barge

Huile de 
pyrolyse

Convertisseur 
de déchets

Déchets 
plastiques

BASF Site

Ludwigshafen
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Protection de l’environnement Engagement sociétal Croissance économique

Efficacité des 

ressources

Changement 

climatique & 

énergies

Economie 

Circulaire

Protection 

de l’eau

Réduction 

de la 

pollution 
(air, terre, mer)

Biodiversité

      Santé et sécurité

     

    Faim et pauvreté

   Réduction des coûts en aval1

TripleS reflète les trois dimensions de la durabilité

1 Si une solution contribue exclusivement 

à la catégorie de durabilité "économies 

de coûts en aval", elle sera classée dans 

la catégorie "Standard"

Catégories de développement durable

Transformation topics



Boucler la boucle

Recyclage des batteries

 L’utilisation de métaux provenant de batteries 

recyclées permet une réduction significative des 

émissions de CO2 dans la production de véhicules 

électriques.

 BASF construit une usine prototype de recyclage de 

batteries à Schwarzheide, en Allemagne, à côté de son 

site de matériaux pour batteries. 

 A partir de batteries lithium-ion en fin de vie, et de 

matériaux hors spécification, elle produira des 

rendements supérieurs de lithium, cobalt et 

manganèse. 

 Fortum, BASF et Nornickel ont signé un accord de 

coopération pour le recyclage des batteries sous la 

forme d'un cluster à Harjavalta, en Finlande.
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Trier Couper Convertir

01 Trier 02 Laver 03 Améliorer

Chemetall
Solutions

IrgaCycle™

Laver Sécher Compoundage

TrinamiX

Recyclage mécanique des plastiques - 
Nos technologies

Gardoclean®
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Emissions liées à la 

Chimie: 

20 000 

Matières

premières

  

>700 
usines de 

production 

Emissions dues

à l’énergie 

10TWh/a

Emissions de CO2 45 000 Produits vendus

1011101

0101000

0101010

0101010

1010111

1010101

0110100

1011101010

1000010101

001010

1011101

0101010

1011110

1010101

1010010

1010010

1010100

0101010

10100Verbund

Application 

numérique

Approche Cradle-to-gate de l’Empreinte Carbone d’un Produit basée sur les émissions issues des 

procédés, de la demande énergétique et des émissions en amont du portefeuille de BASF.
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Empreinte Carbone d’un Produit
Un outils pour calculer les émissions de gaz à effet-de-serre de 45 000 produits
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